Hur NGK-stiftets typbeteckning ar uppbyggt

Fr— - T Gnist
Gangdiameter | Nyckelvidd Resistor Virmetal Ganglangd nistgap
(mm) mm mm mm
Utskjutande Mc:0.7-0.8
A 918.0 254 CisHu R Resistor 2 Vvamt | E 19.0 B Fast toppnippel (CR8EB) Inget ¢
isolatorfot Bil:0.8-0.9
Induktivt Kompakttyp med lagvinklad
AB 918.0 20.8 M  Kompakttyp L 4 EF 17.5 CM jordelektrod -8 0.8
storningsskydd X X
(isolatorlangd:18.5 mm)
19.0
B ¢14.0 20.8 Alternativa gnistgap, 5 EH .. CS Lagvinklad jordelektrod -9 0.9
U yt-eller semi yt- | | halvgéngad | G Racingstift med Nickellegari
nistgal , Racingstitt me« Ickellegering .
BC 914.0 16.0 gnistgap 6 H 12.7 GGV GV, Racingstift med Platinalegering 10 1.0
BK 914.0 16.0 7 L 1.2 | Mittelektrod av Iridium -11 1.1
Mittelektrod av Iridium
C @100 160 & X Jordelektrod som &r spetsad =2 13
Typer med 2-utskjutande jordelektroder
D 12.0 18.0 9 N P -15 1.5
¢ Inget konisk tatning endast for DAIHATSU
DC ¢12.0 16.0 10 Kallt A(P)-F: 10.9 K 2 jordelektroder
E 8.0 13.0 B(P)-F: 11.2 -L  1/2 varmetal varmare / kallare
K ktt
BM(P)-F: 7.8 Lm ompartyp
(isolatorlangd:14.5 mm)
*utom: N Special jordelektrod, oftast kraftigare | -S | Specialpackning
B(P)MA, Y : <014-0,|ién9d 19.0 mm 1 jordelektrod: Platina i bade mitt- och
B(P) (E)F : ¢14.0,Langd 16.0 mm jordelektrod Speciellt
Flera jordelektroder: Platina endast i - resistorvarde
Kompakttyper mittelektrod
BC Japansk IndustriStandard X Iridium X med Platina i
B(P)M-: 9.5 Q 4 jordelektroder IX-P |jordelektrod, endast for
(WJIS). Japan
Langden fran toppnippeln IX-  Iridium IX tandstift
till packningssatet ar 53.0 B-LM: 95 S  Standardtyp LPG for LPG
mm- CM-: 95 T 3 jordelektroder
CM-6: 86 U  Semi ytgnistgap
BK Internationell Organisation C50: 85 Mittelektrod av Platina
for Standardisering (1SO). Jordelektrod som &r spetsad
Langden fran toppnippeln Y  V-snitt i mittelektrod
::Irsacknmgssatet 4r50.5 Z Specialdesign

Sa har monterar du tandstift i motorn!

Kontrollera att tandstiftet ar av ratt typ och har

Torka rent sétet vid tandstiftshalet.

Skruva i tandstiftet for hand tills det bottnar.
Dra fast tandstiftet med en lamplig
tandstiftsnyckel enligt momenttabellen.
Montera och lossa téndstiften ndr motorn ar kall.
Det ar sarskilt viktigt om motorns cylinderlock ar

[ ]
ratt elektrodavstand.
L ]
L ]
[ ]
av lattmetall
Obs!

Det ar viktigt att du drar fast tandstiftet sa hart att

det tatar och att varmen avleds till motorn.
Samtidigt maste du vara forsiktig sa att du inte
drar fast stiftet sa hart att gangorna deformeras.

Tandstiftstyp Cylinderlock Cylinderlock
(gangdiameter av gjutjarn av aluminium
18 mm 35-45 Nm 35-40 Nm
(3,5-4,5 kpm (3,5-4,0 kpm
|5 T
. ,5-3,5 kpm ,5-3,0 kpm
Med packning 2| 15-25Nm 15-20 Nm
(1,5-2,5kpm) | (1,5-2,0 kpm)
10 mm 10-15 Nm 10-12 Nm
(1,0-1,5kpm) | (1,0-1,2 kpm)
18 | (20250 kom) | (20-6.0 kpm)
i . N ,0-3,0 kpm ,0-3,0 kpm
For koniskt sate I 15-25 Nm 10—20 Nm
(1,5-2,5kpm) | (1,0-2,0 kpm)




