Sa har monterar du tandstift i motorn!

e Kontrollera att tandstiftet ar av ratt typ och har
ratt elektrodavstand.

e  Torka rent satet vid tandstiftshalet.

e  Skruva i tAndstiftet for hand tills det bottnar.

e Dra fast tandstiftet med en lamplig
tandstiftsnyckel enligt momenttabellen.

. Montera och lossa tandstiften nar motorn ar kall.

e Det ar sarskilt viktigt om motorns cylinderlock &r
av lattmetall

Obs!

Det &r viktigt att du drar fast tandstiftet sa hart att
det tatar och att varmen avleds till motorn.
Samtidigt méaste du vara forsiktig s& att du inte
drar fast stiftet sa hart att gangorna deformeras.

Tandstiftstyp Cylinderlock Cylinderlock
(gdngdiameter av gjutjarn av aluminium
18 mm 35-45 Nm 35-40 Nm
(3,5-4,5 kpm (3,5-4,0 kpm
14 mm (225;32 ?T ) (225;32 ET )
. ,5-3,5 kpm ,5-3,0 kpm
Med packning 2mm | 15-25Nm 15-20 Nm
(1,5-2,5kpm) | (1,5-2,0 kpm)
10 mm 10-15 Nm 10-12 Nm
(1,0-1,5kpm) | (1,0-1,2 kpm)
18mm | (20°50'kpm) | (20-5,0 kom)
. . . ,0-3,0 kpm ,0-3,0 kpm
For koniskt sate - 15-25 Nm 10—20 Nm
(1,5-2,5 kpm) | (1,0-2,0 kpm)




